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LaRS — Entwicklung einer neuartigen Prozesstechnologie und
maldgeschneliderter Zusatzwerkstoffe flr das Laserauftrag-
und Reparaturschwell3en von bedingt schwell3baren

Sonderwerkzeugstahlen

 manuelles Laserauftragsschwell3en ideal fir Reparatur von komplexen Werkzeugen

e Rissbhildung durch prozessbedingte sowie werkstoffspezifische Eigenspannungen beim
herkommlichen Auftragsschweil3en von pulvermetallurgischen Stahlen

 Porenbildung beim Schweil3en auf nitrierten Oberflachen durch Ausgasen des Stickstoffs

e Reduzierung der Porenbildung im Schweil3gut beim Auftragschwellden auf nitrierten
CT—fnah'e' mit ren Im Schweif3gut, Oberflachen
Delamination bereits nach 1. Lage e Senkung der Rissanfalligkeit bedingt schweil3bare Werkzeugstahle
T1:‘0°° » Verbesserung des Standvermdgens reparierter Werkzeuge
e Herstellung anwendungsgerechter Zusatzwerkstoffe aus neuartigen Legierungen
0 » Entwicklung einer geeigneten Vorwarmtechnologie flr das manuelle
o Laserauftragschwell3en
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 kombinierter Ansatz bezuglich Schwelldtechnologie und Zusatzwerkstoff
 FE-Simulation zum Design einer geeigneten Induktorgeometrie
Tasate * Hinzulegieren stickstoffaffiner Elemente zur Bildung von Nitriden (Ti, B, Si, Cr,...)
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FE-Modell zur Induktorentwicklung

* Entwicklung eines ergonomischen Induktors zum simultanen Vorwarmen der Werkstlcke
beim manuellen Reparaturschwell3en mittels Laser

;  FE-Modell mit thermomechanischer Kopplung fur das Auftragschweil3en mit induktiver

Absenkung der tg.-Abkuhlrate mittels Vorwarmung

angepasster vorwarmung » signifikante Senkung der Rissneigung bedingt schweibarer Werkzeugstéhle

e Fertigung von 10-lagigen Auftragschweil3ungen auf schwell3kritischen Grundwerkstoffen
ohne Imperfektionen
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